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Ouverture de EFICN Cquuer sur parcourir et rechercher votre Base
Placer votre souris dans I'espace

Cliquer sur la fleche a coté de Cliquer pour placer votre dessin
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Cliquer sur EFICN College
Cliquer sur Démarrer
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Propriétes de l'usinage
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Cliquer sur Origine
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Cliquer sur le symbole Mettre en posmon qui apparait
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Cquuer sur la courbe en bas
~ a gauche de votre volume.

Cliquer sur zoom au mieux
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Cliquer sur Mise en position

Compléter le tableau en inscrivant le
chiffre 0 aux 3 décalages

Origine et définition du brut
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Cliquer sur Origines
Cliquer sur Positionnement sur brut

Sélectionner cet emplacement
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Cliquer sur Définition du brut
Ajouter 4 mm au brut -

Noter sur une feuille les 2 dimensio
du brut (entourées en
arrondissant a l'entier supérieur.
Dans notre exemple (235;138)

Valider 2 fois sur OK

rouge) en




Choix de I'outil pour usiner

Cliquer sur Fraises
Cliquer sur Fraise a Rainurer Monobloc
Cliquer sur Fraise d=3 Baguée

Cliquer sur Usinages
Cliquer sur Nouvel Outil qui apparait
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Cliquer sur Isométrique
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Agrandir la vue en tournant la molette de la souris

Cliquer sur le chant de votre volume
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Cliquer sur Nouvelle Entité de Fraisage qui apparait
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Cliquer sur Sélection de la face suivante
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Parameétres de l'usinage
oy

Eniités dlsinage en Bibliothéaue
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Cliquer sur Fraise d=3 baguée
Cliquer sur Contourner
Cliquer sur Ajouter
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Jouveles Opérations

Inscrire 3 : profondeur d'usinage

Inscrire 6 : épaisseur de la plaque

| Inscrire le chiffre 0

Valider

Cliquer sur Zoom au mieux
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Enregistrer votre travail sur perso et sur groupe
sous le nom « Usinage nom du groupe »
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Simulation de l'usinage

Cliquer sur Simulation
Lancer la lecture de la simulation de 'usinage

Ecriture du programme de l'usinage
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Enregistrer le programme
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Cliquer sur Coder
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Zoom au mieux (F)
Zoome de sorte que le modele tienne
| dans a fenétre.
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Découper avec la scie circulaire Varga le brut
Déposer des bandes de ruban adhésif double
face sur votre brut

Coller en position ce brut sur la fraiseuse Charly
Robot

Déverrouiller la machine en tournant l'arrét
d'urgence

Appuyer sur le bouton de mise en
fonctionnement Ce bouton s'éclaire

Fermer la porte

Usinage sur la fraiseuse a commande numerique

Sur le bureau de l'ordinateur, double cliquer
sur Gpilote qui pilote la fraiseuse Charly Robot

. Valider la prise d'origine Machine

Ouvrir le programme enregistré sur groupe

Cliquer sur OK

Cliquer sur Simulation seule

Cliquer sur le départ
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Appeler le professeur

Cliquer sur Usinage seul
Cliquet sur départ

Appeler le professeur pour décoller la
piéce avec une spatule
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